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© Verfahren zum StranggieSen eines Metallbandes 
(57) Die Erfindung betrjfft ein Verfahren zum StranggieEen 

eines Metallbandes (7), im Dickenbereich zwischen 1 und 

10 mm, insbesondere eines Stahlbandes, zwischen zwei 

nach Art einer umlaufend bewegbaren Kokille im radialen 

Abstand angeordneten kuhlbaren GieBrollen (6), welche 

zwischen sich einen Gie&spalt (11) begrenzen, wobei die 

Stirnseiten der Gieftrollen (6) anstellbare und/oder ein- 

steilbare Abdichtungselemente (8) aufweisen. Zur Opti- 

mierung der Abdicbtung wird vorgeschlagen, die stirnsei- 

tigen Abdichtungselemente (8) entlang einer etwa verti- 

kalen Ebene in Gieftrichtung zu verschieben, wobei der 

Verschiebung eine oszillierende Schwingung uberlagert 

ist. Hierzu sind insbesondere oszillierende Verschiebemit- 

tel vorgesehen. 
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Bcschreibung 



[0001] Die Erfindung hclriffl ein Vcrfahrcn zum Slrang- 
gicBcn eines Mclallbandcs, im Dickenbereich zwischen I 
und 10 mm insbesonderc eines Stahlbandes, zwischcn zwei 
nach Art ciner umlautend bcwegbaren Kokillc im radialen 
Absland angeordnetcn kuhlbaren GieBrollen, welche /wi- 
schen sich einen Giesspall begrenzen, wobci die Slirnseiien 
dcr GieBrollen anstellbare und/oder einsiellbare Abdich- 
tungselemente aufwcisen. 

[0002] Beim sogcnannten Zwei-Rollen-GieBvcrfahren er- 
folgt eine stirnseilige Abdichtung der Rolle bzw. des /wi- 
schen diesen ausgcbildeten GieBspaltes ublichcrwcise durch 
feuerfeste Platten. Eine Voraussetzung fur ein fehlerfreies 
GicBprodukt isi, dass keine Erstarrung der beiden Strang- 
schalen an den feuerfesten Schmalseitenplalien crfolgl. 
Kommi es jedoch im GieBbetrieb auch nur kurzzeitig zu ei- 
ncr Erstarrung von GicGmctall an dcr fcucrfcslcn Platte, trill 
in diesem Bereich ein erhohler VerschieiB ein. Dieser fiihn 
im weiteren Verlauf zu einer Finnenbildung an der Band- 
kanle, die den VerschieiB der feuerfesten Schmalseitenab- 
dichtung weiter erhdht. Dadurch wird die Prod uktquali tat 
verschlechtert und die Slandzeit der stirnseitigen Schmalsei- 
tenabdichtung sowie die hiervon abhangige mogliche GieB- 
zeil verringert. 

[0003] Dementsprechend sind im Stand der Technik Kon- 
struklionsvorschlage zur Losung des Problems einer sUrn- 
seitigen Abdichtung der GieBrollen bekannt. 
[0004] Das Dokument EP 0 714 715 Al beschreibt Mittcl 
zur Aufnahme einer seillichen Abdichtung an den GieBrol- 
len einer Produktionsvorrichtung des Typs der "Zwei-Rol- 
len-BandgieBmaschine", umfassend ein in Richtung der 
Rollenachsen verschiebbares Fordermittel mil einer Vor- 
richtung zur Erzcugung einer Schubkraft fur das Fordermit- 
tel, sowie eine Platte zum Zusammenwirken mil dem For- 
dermittel, die an diesem befestigt ist. Die Platte weist zu- 
niindest zwei in Achsrichtung der Rollen verschiebbarc 
Glcitbacken auf, die an den Slirnseiten der GieBrollen fe- 
dernd anlegbar sind. 

[0005] Das Dokument WO 99/32247 beschreibt ein Ver- 
faliren und eine Vorrichtung zur Kontrolle der Position von 
stirnseitigen Dichtungsmiucln bci einem GieBprozess in ei- 
ner Zwci-RoUcn-BandgicBmaschinc. Polgcndc Arbeits- 
schritte werden durchgefuhrt: Berechnen der Position eines 
Erstarrungpunktes relativ zur Drehkraft dcr Doppclrollcn. 
Messen der Drehkraft der Doppel-Rollen beim GieBprozess 
mil Hilfc einer Kraftmesszellc. Erniitteln, ob die Position 
des Erstarrungspunkles bei der gemessenen Walzkraft der 
Doppelrollen der aklucllcn Hohe der stirnseitigen Dich- 
tungsmiltcl entsprichl, und Einstcilcn dcr stirnseitigen Dich- 
lungsmillel zur Position des Erstarrungspunkles entspre- 
chend dcr gemessenen Walzkraft der Rollen. 
|()0061 Das Dokument JP 7 290 205 beschreibt cine Vor- 
richtung zum Messen des Abslandes zwischcn seillichen 
Slauklotzen einer SiranggieBanlage fur schmale Bander. 
10007] Das Dokument .TP 6 015 414 offcnbarl ein Vcrfah- 
rcn und cine Vorrichtung fur das Zwci-Rollcn-GicBcn mil 
Kontrollmitleln fur die einsiellbare Hub-Position dcr Stirn- 
seitenabdichtungselcmentc. 

[0008] Ausgehend vom vorgenanntcn Stand' dcr Technik 
beslcht die Aufgabc dcr vorliegcndcn Erfindung darin, ein 
Vcrfahrcn und cine Vorrichtung anzugeben. die den lechni- 
schen Aufwand vorbekannter Abdichtungselcnicntc fiir den 
GicBspali bei Zwci-Roilcn-BandgicBniaschincn vermindcrn 
und cine zufricdcnslcllcndc Abdichtung crmoglichen. 
|0009| Zur Losung dcr Aufgabc wird bci einem Vcrfahrcn 
zum StranggicBcn eines Mclallbandcs. im Dickcnbercich 
zwischcn 1 und 10 mm, insbesonderc eines Stahlbandes, 



zwischcn zwei nach Art cincr umlaufcnd bcwegbaren Ko- 
killc im radialen Absland angcordneten kuhlbaren GieBrol- 
len, welche zwischcn sich eincn GicBspali. beg re nzen, wobci 
die Slirnseiten der GieBrollen anstellbare und/oder einsiell- 
5 bare Abdichlungselcmcnie aufwcisen, mil der Erfindung 
vorgcschlagen, die stirnseitigen Abdichtungselemente ent- 
lang cincr et wa vertikalcn Ebcne vorzugsweisc in GieBrich- 
tung zu verse hie ben. 

|0010] Damil wird die Lage dcr stirnseitigen Abdich- 
to lungselemente gegenuber den GieBrollen im GieBbetrieb 
laufend veranderl und somil eine mogliche Spaltbildung 
zwischen Rolle und Seitenabdichtung vennieden. Aufeinfa- 
che und kostengunslige Weise wird eine AbsiandsvergroBe- 
rung zwischen den Rollenkanten und den feuerfesten Ab- 
15 dichtungselementen unterbunden, und die Produktqualitat 
wird nachhaltig vergleichmaBigt und verbesserl. 
[0011] Eine Ausgesialtung des Vcrfalirens sieht vor, dass 
die Abdichtungselemente vorzugsweisc in GicBrichtung 
verschoben werden, wobei der Verschiebung eine oszillie- 
20 rende Schwingungen mil im wesentlichen vertikaler 
Schwingungsrichtung uberlagert werden kann. 
[0012] Durch die MaBnahme wird die Gefahr eines Fest- 
haftens der schmaiseitig anstehenden Schmeize an den Tei- 
len der Dichtungselemente wirksam reduziert. 
25 [0013] Eine weitere Ausgesialtung des Verfahrens siehl 
vor, dass zur Schwingungserregung Exzenter- oder Hydrau- 
likanlriebe verwendet werden. 

[0014] Und weiterhin sieht die Erfindung, dass die 
Schwingungserregung mil einer Frequenz auBerhalb der Ei- 
30 genfrequenz erfolgt. Damit wird ein nachteiliges Aufschau- 
keln der gesamten GieBvorrichtung verhindert. 
[0015] Bei einer Vorrichtung zum StranggieBen eines Me- 
tallbandes im Dickenbereich zwischen 1 und 10 mm, insbe- 
sondere eines Stahlbandes, zwischen zwei nach Art einer 
35 unilaufend bewegbaren Kokille im radialen Abstand ange- 
ordneten kuhlbaren GieBrollen, welche zwischen sich einen 
GieBspalt begrenzen, wobei die Slirnseiten der GieBrollen in 
anstellbare und/oder einstellbare Abdichtungselemente auf- 
wcisen, sieht die Erfindung vor, dass die stirnseitigen Ab- 
40 dichtungselemente mil Mitieln zum Verschieben relativ quer 
zu den Achsen der GieBrollen ausgebildet sind. 
[0016] Mil Hilfc einer Oszillalion der Schmalseitcn-A ! - 
dichtungselemente wird ein nachteiliges Anhaften der Ab- 
dichtungselemente im Bereich der Schmeize an den Stirn- 
45 seiten des GieBspaltes bzw. der GieBrollen mil unkompli- 
zierten Mitieln vermieden. 

[0017] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer 
Zeichnung eines Konstruktionsbeispieles zusatzlich erlau- 
tert. 

50 [0018] Die einzigc Figur zeigt in Scilenansicht, d. h. in 
Blickrichtung der Achsen des GieBrollenpaares 6 eine 
SiranggieBanlage fiir dunnc Bander mil einer GieBpfanne 1, 
aus welcher iiber ein Schattenrohr 2 Schmeize in eincn Ver- 
tcilcr 3 untcr Ausbildung eines konsiant gchaltencn GicB- 
55 spiegcis 14 eingeleitel wird. 

[0019] Aus dem Verteiler 3 wird Schmeize 4 miuels in 
dessen Richtung angcordneten Tauchrohren 5 in eincn GicB- 
rauin zwischen dem GicBrollcnpaar 6 entlang des GieBspal- 
tes 11 eingeleitel. Aus diesem wird. untcr steliger Bildung 
C>0 sich glcichmaBig aufbauendcr Strangschalcn im GicBspali 
11, das durchcrstarrte Gussprodukl 7, in Form cincs dunnen 
Bandcs in GicBrichtung 12 ausgetragen. Die GieBgcschwin- 
digkeil wird nach MaBgabc des Itrslarrungsvorganges der 
Schmeize im Kontakl mil den kuhlbaren Obcrnachen dcr 
65 (jicBrollcn 6 in an sich bckannlcr Wcisc cnlsprcchcnd cingc- 
stcllt. 

|0020| Zur jcwciligcn Seitenabdichtung dcr GieBrollen 
und damit auch des GieBspaltes 11 ist das Abdichiungsele- 



DE 100 56 916 A 1 

3 

tiieni 8 vorgcschen, welches gcmaB Rrlindung mil Mitieln 
/.uni Vcrschicben retail v qucr zu den Achscn dcr GicBrollen 
6, in veriikaler Uichlung 10 ausgebildel isl.. 
|002l| Dahci hai es sich als besonders vorleilhafl erwie- 
sen, dass die slirnsciligen Schmalsciten-Abdichtungscle- 5 
iiicntc S enilang einer etwa vcrtikalen Bbene in vergleichs- 
weise kurzen re/iproken Hubcn in cine Art Oszillation vcr- 
sctzi werden. 

|0O22| Damii winl auf einfache unci kostengiinstige Weise 
cine Spallbildung b/.w. cine AbstandsvergroBerung zwi- 10 
sehen den kollenkanien und der feucrfesten Platte 8 als Ab- 
diehlungsclcmeni zuvcrlassig vermicden. Es kann sich da- 
bei uni cine im wcsenllichcn venikale Schwingungsrichtung 
handeln. 

|(K)23| Der Antrieb zur Schwingungscrregung der Ab- 15 
dichlungselenienie 8 kann auf vielfallige Weise crfolgen. 
I :inc vortcilhalic und einfache Losung ergibt sich, wenn zur 
Schwingungscrregung Hxzcnlcr- odcr Hydraulikantricbc 
vcrwendet werden. Oiese sind zuvcrlassig und vielfach er- 
probl. 20 
1 0024 1 Dahci isl noch darauf hinzuweisen, dass die 
Schwingungscrregung mil cincr Frequenz auBerhalb der Ei- 
gen frequenz crfolgen soli, um eine Ubertragung der 
Schwingungen auf sonslige Teile der Anlage zu verhindem. 

25 

Patent anspriiche 

1 . Vcrfahrcn /.uni StranggieBcn eines Metal lbandes (7) 
ini Dickenbereich zwischen 1 und 10 mm, insbeson- 
dere cines Slab lbandes, zwischen zwei nach Art einer 30 
umlaut end bewegbaren Kokille im radialen Abstand 
angeordneten kuhlbarcn GieGrollen (6), welche zwi- 
schen sich cincii GieBspalt (11) begrenzen, wobei die 
Stimscilcn der GicBrollen (6), anstellbare und/odcr ein- 
stellbare AhdichtungscJcmcntc (8) aufweiscn, da- :vs 
durch gekennzeichnet, dass die stirnseiligen Abdich- 
lungsclcmentc (8) entlang cincr etwa vcrtikalen Ebene 
vorzugsweise in GieBrichlung vcrschoben werden. 

2. Vcrfahrcn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB der vcrtikalen Vcrschiebung cine im wcsentli- 40 
chen vertikale Schwingung uberlagcit wird. 

3. Vcrfahrcn nach Anspruch 1 ode r 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Abdiehtiingselcnientc (8) vorzugs- 
weise in oszillicrcndc Schwingungen mil. im wcsentli- 
chen veriikaler Schwingungsrichtung (10) vcrsetzt 45 
werden. 

4. Vcrfahrcn nach cincm oder mehreren der Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zur Schwin- 
gungscrregung Hxzcntcr- odcr Hydraulikantricbc ver- 
wcndcl werden. 50 

5. Vcrfahrcn nach cincm odcr inchrcrcn der Anspriiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwin- 
gungscrregung mi! cincr Frequenz auBerhalb der Ei- 
gen f rcq ucn z c rfo I g I . 

6. Vcrfahrcn nach Anspruch I , dadurch gekennzeich- 55 
net. daB die Abdichiungselcmcntc (8) venikal nach un- 
ten vcrschoben werden. 

7. Vcrfahrcn nach cincm oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Oszillation 
bzw. die Vcrschicbegcschwindigkcii dcr Abdichlungs- 60 
clcmcntc (8) in Abhangigkcit von der Drchzahl dcr 
GicBrollcn (6) crfolgl. 
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